D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej i §cieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie rob6t zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonywaniem warstwy wyréwnawczej i §cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 1 WT-2 2010
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obciazen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa technologiczna — jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej operacji.
1.4.3. Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze sktadaé
si¢ z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.4. Warstwa Scieralna — gérna warstwa nawierzchni b¢daca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.5. Warstwa wiazaca — jest to warstwa nawierzchni mi¢gdzy warstwa $cieralna, a podbudowa.

1.4.6. Warstwa wyréwnawcza — jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejacej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.7. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.8. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrézniajace te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwickszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11.
1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub
nieciaglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sie.

1.4.10. Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy $cieralnej (z
wylaczeniem asfaltu lanego), wiazacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm.
1.4.11. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy wiazacej i
podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.12. Sklad mieszanki (recepta) — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowej, ktéry moze by¢
podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.13. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.14. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wedtug ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM.

1.4.15. Wymiar kruszywa — wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.16. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.17. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 2 mm, ktérego wigksza cz¢$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.18. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.19. Wypelniacz — kruszywo, ktérego wigksza cze¢$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany
— kruszywo, ktore sktada si¢ z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz
dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.20. Dodatek — jest to materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. wtékna
ograniczone i nieograniczone lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialno$ci lub koloru.
1.4.21. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00
»Wymagania ogélne”

2.2. Asfalt



Na warstwe wyréwnawczg, wigzaca i Scieralng dla kategorii ruchu KR1-2 nalezy stosowa¢ asfalt drogowy
50/70 wedtug PN-EN 12591. Asfalt drogowy powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych 50/70 wedlug PN-EN 12591

Lp. Wilasciwosci ;:;?:l: Wymagania
1 | Penetracjaw 25°C 0.1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaplonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 | Zawartosc skladnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12502 20
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost). nie % m/m PN-EN 12607-1 0.5

wiece) mz
6 | Pozostala penetracja po starzeniu. nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48
8 | Zawartosc parafiny. nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 22
9 | Wzrost temp. mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C PN-EN 1427 9
10 | Temperatura lamliwosci Fraassa. nie wiecej niz G PN-EN 12593 -8

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja
+5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo do warstwy wigzgcej i wyréwnawczej

Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010, spetniajagce wymagania podane w tablicy 2, 31 4.

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej i wyrownawczej z betonu

asfaltowego
Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszvwa Wymagania wobec kruszywa
Kruszywa 2010 ‘ S dla kategorii ruchu KR1-2
52tab. 8 Uziarnienie wg PN-EN 033-1. kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
52tab. 8 Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: G20/17.5
52tab. 8 Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: 2
52 2 W & ) ’ i -
52tab. 8 KszitaltAlmxsrry\\a vug PN-EN 933-3 Iub wg PN-EN 9334, kate FI35 lub SI35
goria nie Wyzsza niz:
52tab. 8 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej C Deklarowana
1 lamanej wg PN-EN 933-5. kategoria nie nizsza niz:
52tab. 8 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, roz-
dzial 5. badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LA35
WYyZsza niz:
52tab. 8 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
52tab. 8 Nasiakliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6. rozdzial 7. 8 lub 9 WA24 Deklarowana
52tab. 8 Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
52tab. 8 Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, badana na kruszywie B
o wymiarze 8/11. 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz: -
52tab. 8 Zgorzel sloneczna™ bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana
o SBLA
kategoria:
- 1 - ‘4 1 J \ -
52tab. 8 213:133 chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN deklarowany przez producenta
52tab. 8 Grube zanieczyszczenia lekkie. wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kate- mLPCO 1
goria nie wWyzsza niz: i




Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 do war-
stwy wiazacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 WD — Wymagania wobec kruszywa
Kruszywa 2010 - dla kategorii ruchu KR1-2

5.2tab. 9 Uziamienie wg PN-EN 933-1. wymagana kategoria: GF85 1 GASS

52tab. 9 Tolerancja uziamienia, odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: GTCNR

52tab. 9 Zawartosc pylow wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: f10

52tab. 9 Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-0. kategoria nie wyZsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego

52tab. 9 z kruszywa o cigglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs Deklarowana
kategoria nie nizsza niz:

5.2tab. 9 Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7. 8 ub 9 deklarowana przez producenta

52tab. 9 Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 WA24 Deklarowana

5.2 tab. 9 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2_ kate- mLPCO.1

goria nie wyzsza niz:

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 do warstwy
wiaZacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 T Aa— Wymagania wobec kruszywa
Kruszywa 2010 . dla kategorii ruchu KR1-2

5.2tab. 10  |Uziamienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 1 GASS

5.2 tab. 10 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: GTICNR

5.2tab. 10 | Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1. kategoria nie wyzsza niz: f16

5.2tab. 10 Jakosc pylow wg PN-EN 933-0_ kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego

52tab. 10 |z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6. rozdz. 8. Ecs Deklarowana
kategoria nie nizsza niz:

5.2 tab. 10 Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6. rozdz. 7.8 ub 9 deklarowana przez producenta

5.2tab. 10  [Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6. rozdz. 7. 8 lub 9 WA24 Deklarowana

52 tab. 10 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2. kate- mLPCO.1

goria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne,
utwardzone i odwodnione.

2.4. Wypemiacz do warstwy wigzacej i wyréwnawczej
Wypetniacz do warstwy wigzacej i wyrOwnawczej powinien spetnia¢ warunki podane w tablicy 5.
Tablica 5. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 P — Wymagania wobec wypelniacza
Kruszywa 2010 a dla kategorii ruchu KR1-2
5.2tab. 11 Uziamienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 PN-EN 13043
5.2tab. 11 Jakos¢ pyvlow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
5.2tab. 11 Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
5.2tab. 11 Gestosc ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producenta
' - - - N
52 tab. 11 Wolne przestrzenie w suchym uggs.zczonym wypelniaczu wg V28/45
PN-EN 10974, wymagana kategoria:
52tab. 11 P@ost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1. katego- AR&BS/25
ria nie Wyzsza niz:
59 tab. 11 Roz.puszc.?lnoéc' w wodzie wg PN-EN 1744-1. kategoria nie Ws10
WYZsza miz:
59 tab. 11 ga::nosg CaCO; w wyPe.hnaczu wapiennym wg PN-EN 196- cc0
2. kategoria nie nizsza niz:
59 tab. 11 Zawartosc wodoro_tl_enku wapnia w wypelniaczu mieszanym, P Ta—
wymagana kategoria:




5.2 tab. 11

..Liczba asfaltowa™ wg EN 13179-2, wymagana kategoria:

BN Deklarowana |

Skladowanie wypelniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5. Kruszywo do warstwy scieralnej
Do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 1 WT-1 Kruszywa 2010,
spelniajace wymagania podane w tablicy 61 7.

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 T R — Wrymagania wobec kruszywa
Kruszywa 2010 - dla kategorii ruchu KR1-2
53tab. 12 | Uziamienie wg PN-EN 933-1. kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
5.3 tab. 12 Tolerancje uziamienia, odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: G20/15
5.3 tab. 12 Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1. kategoria nie wyZsza niz: 2
5 2 7 . - 7 - e
5.3 tab. 12 Ksz.tah.kmsgywa V\g PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 9334, kate FI25 lub SI25
£Oria nie Wyzsza niz:
5.3 tab. 12 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszone) )
1 lamanej wg PN-EN 933-5. kategoria nie nizsza niz: C Dekiarowana
5.3 tab. 12 Odpomos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, roz-
dzial 5. badana na kruszywie o wymiarze 10/14. kategoria nie LA30
WYyZsza niz:
5.3 tab. 12 Odpormnos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowe; frak-
cji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN PSV Deklarowane
1097-8. kategoria nie nizsza niz:
53tab. 12 | Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6. rozdzial 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3 tab. 12 Nasiakliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6. rozdzial 7. 8 lub 9 WA24 Deklarowana
5.3 tab. 12 Gestosc nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
53tab. 12 | Mrozoodpomnos¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie FNaCl7
WyZsza niz:
5.3 tab. 12 Zgorzel sloneczna™ bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana
- SBLA
kategoria:
5.3 tab. 12 SS’l;zic; chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN deklarowany przez producenta
5.3 tab. 12 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kate- LPCO.1
£0ria nie WyZsza niz: ’

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8 do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 I T — Wrymagania wobec kruszywa
Kruszywa 2010 - dla kategorii ruchu KR1-2
5.3 tab. 13 Uziamienie wg PN-EN 933-1. wymagana kategoria: GAS85 1 GF85
5.3 tab. 13 Tolerancja uziarnienia. odchylenie nie wieksze niz wg kategorii: GTCNR
5.3 tab. 13 Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1. kategoria nie wyZsza niz: f16
5.3 tab. 13 Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
53tab. 13 z kruszywa o ciaglym uziamnieniu wg PN-EN 933-6. rozdz. 8. Ecs Deklarowana
kategoria nie nizsza niz:
5.3tab. 13 Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6. rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3tab. 13 Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6. rozdz. 7, 8 Iub 9 WA24 Deklarowana
i i e w i X 2 3
5.3 tab. 13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 142, kate LPCO.1

goria nie Wyzsza mz:

Skladowanie kruszywa powinno si¢ odbywac w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmiesza-
niem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze skladowiska musi by¢ rowne, utwardzone 1 odwodnio-

ne.

2.6. Wypelniacz do warstwy scieralnej
Wypelniacz do warstwy scieralnej powinien speinia¢ warunki podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1
Kruszywa 2010

Wlasciwosci kruszywa

Wymagania wobec wypelniacza
dla kategorii ruchu KR1-2




5.3 tab. 14 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 PN-EN 13043
5.3 tab. 14 Jakosc pylow wg PN-EN 033-0. kategoria nie wyzsza niz: MBF10
5.3 tab. 14 Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyZsza niz: 1% (m/m)
53 tab. 14 | Gestosc ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producenta
- } Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypelniaczu wg R
SR PN-EN 1097-4. wymagana kategoria: i
5.3 tab. 14 P_rzyfost tgmpergﬂny migknienia wg PN-EN 13179-1, katego- AR&BS/25
ria nie Wyzsza niz:
5.3 tab. 14 Rogpuszcg;lnosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WS10
WyZsza miz:
5.3 tab. 14 %awanoscA C'a('O;_w \\}?flmacm wapiennym wg PN-EN 196- cc70
2. kategoria nie nizsza niz:
5.3 tab. 14 Zawartosc wodorqtl.en.ku wapnia w wypelniaczu mieszanym. | T
wymagana kategoria:
5.3 tab. 14 ..Liczba asfaltowa™ wg EN 13179-2, wymagana kategoria: BN Deklarowana

Sktadowanie wypelniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.7. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednia przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé s$rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
warto$¢ przyczepnos$ci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.8. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podluznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materialéw lub polaczenie
warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajagcymi, nalezy stosowaé
samoprzylepne taSmy z polimeroasfaltem lub tiksotropowe masy asfaltowe.

Sktadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,

w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac goracy asfalt
drogowy, taki jak w mieszance mineralno-bitumicznej na podbudowe.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprz¢t drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. Wypekiacz

Wypetiacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo



Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zalezno$ci od
postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygni¢ciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac¢ tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na
mieszanke

4.2.5. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wpltywem emulsji i nie beda powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywa¢ do transportu opakowan z
metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH £ 4).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez
Zamawiajacego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okres$leniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi okreslonymi w ST.

5.2.1. Warstwa wyréwnawcza i wigzaca z betonu asfaltowego

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 9.

Tablica 9. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wyréwnawczej i wiazacej

T Przesiew, % (m/m)
Wlasciwos¢ —
AC16 WKRI-2
Wymiar sita # mm od do
315 - -
224 100 -
16 20 100
11.2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0.063 3 8
Zawartosc lepiszcza, minimum®) Bmin4 4

*) Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2.650 Mg/m’. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inn3 gestosc (pd). to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana war-
tos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolczynnik a wedlug rownania:

2,650

a=
P4
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 10.
Tablica 10. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyrownawczej i wiazacej

Wlasciwosc¢ Warunki zageszczania Metoda AC16 WKRI-2




wg PN-EN 13108-20 i warunki badania

Zawartoéé wolnych przestrzen C.1.2 ubijanie, PN-EN 12697-8. p. 4 Vmin 4.0

- 2x50 uderzen Vmax 7.0
Wolne przestrzenie wypelnione C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8.p.5 VFBmin 60
lepiszczem 2x50 uderzen VFBmax 80
Zawgnos'c’ wolgych przgsuzem C .1.'2. ubijanie. PN-EN 12697-8.p. 5 VMAmin 14
W mieszance mineralnej 2x50 uderzen

PN-EN 12697-12.
C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C
2x35 uderzen z jednym cyklem zamra-
Zzania, badanie w 25°C

Odpornos¢ na dzialanie wody ITSRy,

5.2.2. Warstwa scieralna z betonu asfaltowego
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosc lepiszcza podane sa w tablicy 11.

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy scie-

ralnej
Wiadciwosé _ Przesiew, [% (m/m)]
AC11SKRI-2

Wymiar sita # [mm] od do

16 100 -
11,2 20 100
70 920

5.6 - -
2 30 50

0.125 8 20

0.063 5 12

Zawartosc lepiszcza, minimum Bmin5.6

*) Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2.650 Mg/m®. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inna gestosc (pd). to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang war-
tos¢ nalezy pommnozy¢ przez wspolczynnik a wedlug rownania:
2,650
o=

P4
Wymagane wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 12.

Tablica 12. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy scieralnej

Wiasciwosc¢ Warunki zageszczania Metoda ACIISKR2
wg PN-EN 13108-20 i warunki badania
. . C.1.2.ubjjanie. PN-EN 12697-8.p. 4 Vmin 1.0
Zawart rolnych tr.
awartos¢ wolnych przestrzeni 2%50 i Vimax 3.0
Wolne przestrzenie wypelnione C.1.2, ubgjanie. PN-EN 12697-8.p.5 VFBmin 75
lepiszczem 2x50 uderzen VFBmax 93
. . = 2 iiand s 2 X 3
Zawartos¢ wolnych przestrzeni C.l._.. ubgame. PN-EN 12697-8.p.5 VMAmin 14
W mieszance mineralne) 2x50 uderzen
PN-EN 12697-12.
- o C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C
Odpornos¢ na dzialanie wody c . : ITSR,
@ ' : 2x35 uderzen z jednym cyklem zamra- *

zania, badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac
odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadno$cig +5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla
asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskala temperature wtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie



powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w
tablicy 13. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni.

Tablica 13. NajwyZsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C

Asfalt 50/70 od 140 do 180
Sposob 1 czas mieszania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kru-
szywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy
soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ. rodzaj skladnikow. wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
braku roznic w ich wlasciwosciach:
— zawartos¢ lepiszeza: 0.3% (m/m).
— zawartosc kruszywa drobnego: 3.0% (m/m),
— zawartos¢ wypelniacza: 1.0% (m/m).

5.4. Zakladowa kontrola produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zakladowa Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach ZKP nalezy sprawdzi¢ produkcyjny poziom zgodnosci produkcji metoda pojedynczych wynikow. zgodnie
z punktem A 3 Zalacznika A do normy PN-EN 13108-21.

Tolerancje zawartosci skladnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem skladu zaprojektowanego powinny byc
zawarte w granicach podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne odchylenia w ocenie zgodnosci produkceji mieszanki mineralno-asfaltowej

Przechodzi przez sito Pojedyncze probki. Odchyle- Dopuszczalne odchylenie
nia od zaloZonego skladu, % | srednie od zaloZonego skladu
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarniste | gruboziarniste |
D -8 ++5 0++5 =4 =5
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego =7 =0 =4 =4
2mm =6 =7 =3 +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego =4 =5 +2 =2
0.063 mm +2 =3 =1 =2
Zawartosc rozpuszczalnego lepiszcza =03 =03 =03 =03

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia srednie od wymaganej wartosci dla parametrow podanych
w tablicy 14. Dla wszystkich mieszanek. kroczaca biezaca wartosc sSrednia z odchylen kazdego z tych parametrow po-
winna by¢ zachowywana dla ostatnich 32 analiz.
Jezeli srednie odchylenia przekraczaja odpowiednie wartosci podane w tablicy 14 to wyrob jest niezgodny 1 nalezy
podjac stosowane dzialania korygujace.

5.5. Deklaracja zgodnoSci

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.

Deklaracja zgodnos$ci powinna zawierac:

—nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,

— opis wyrobu i jego deklarowane wlasciwos$ci (np. rodzaj, dane identyfikujace, zastosowanie),

— warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagah oraz obowigzujacych norm

europejskich,

— warunki stosowania wyrobu,

— numer dolaczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji,

— nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji zgodno$ci w imieniu producenta,

—dat¢ uzyskania.

5.6. Przygotowanie podloza

Podloze (podbudowa z kruszywa) pod warstw¢ wyréwnawcza z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej

powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyja¢ dane z

pomiaru réwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 9.7.2.

Przed roztozeniem warstwy wyréwnawczej i Scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej, podtoze nalezy

oczysci¢ i skropi¢ emulsjg asfaltowa.



5.7. Proba technologiczna
Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inspektora préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wilasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczark¢ zgodnie z recepta robocza i w cyklu
automatycznym produkowa¢ mieszank¢. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po
ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki. Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadno$ci pracy otaczarki oraz
prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwag segregacje
kruszywa. Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochdd. Prébki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslong
w PN-EN 12697-27.
5.8. Odcinek prébny
Wykonawca wykona odcinek prébny co najmniej na trzy dni przed rozpoczg¢ciem rob6t, w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,
— okre$lenia grubos$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubo$ci warstwy,
— okres$lenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcéw dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawca uzyje takich materiatdéw oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
Scieralnej. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 mz, a dtugo$¢ co najmniej 50 m.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez
Inspektora.
5.9. Warunki przystapienia do robot
Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Mieszanka mineralno-asfaltowa moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciaggu doby
byla nie nizsza od 0°C przed przystapieniem do robét i nie nizsza od +2°C w czasie robét.
Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru ( V>16 m/s).
5.10. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w punkcie 5.3.
Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy). Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone cigzkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoS$cia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zaggszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie, zgodnie
ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku prébnym. Zageszczenie nalezy rozpoczaé od krawedzi
nawierzchni ku osi.

Tablica 15. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystapieniem do robot w czasie robot
Warstwa scieralna o grubosci = 3 cm 0 +5
Warstwa wigzaca 1 wyrownawcza -2 0

Warstwa wyrownawcza i scieralna powinna spelnia¢ warunki podane w tablicy 16.

Tablica 16. Wlasciwosci warstwy wyrownawczej i scieralnej

Typ i wymiar mieszanki Projektowana grubos¢ Wskaznik zageszczenia Zawartos¢ wolnych
warstwy technologicznej [%] przestrzeni w warstwie
[cm] [Ya(v/v)]
AC16 WKRI-2 3.0-10.0 =08 30=6.0
AC11SKRI-2 3.0=50 =08 1.0=40

5.11. Polaczenia technologiczne

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych i poprzecznych, mieszanka powinna
by¢ w pelni zageszczona, a brzegi zlaczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co mozna uzyskaé stosujac jedng z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowa¢ jedynie metod¢ opisang w
punkcie b):

a) przez zastosowanie dwdch lub wiecej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegto$ci, aby mozliwe byto
catkowite zageszczenie sasiednich paséw roboczych przez ciagle (nieprzerwane) watowanie,



b) przez obcinanie odstonigtych zlagczy na gleboko$¢ réwna wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania
pionowej krawedzi i usunigcie calego luznego materialu. Nastepnie, przed ulozeniem sasiedniego pasa
roboczego, pionowe krawedzie pokrywa si¢ samoprzylepna tasma z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 8
mm lub tiksotropowa masa asfaltowa. Jezeli sasiedni pas roboczy nie begdzie ukladany w tym samym czasie,
odsltonieta krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwg drewniang.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potaczenia wylacznie przez zalanie go z géry asfaltem, po zageszczeniu
warstwy. Ztagcza powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

Zkacze podluzne uktadanej warstwy powinno by¢ przesunigte co najmniej o 15 cm wzgledem ztacza podtuznego
wystepujacego w nizej polozonej warstwie. Zlacze poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw
kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunag¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku
podtuznym do osi jezdni. Uktad ztaczy powinien zosta¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

—uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

— wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t potwierdzajace
spelnienie wymagan niniejszej ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogoélne

Badania dzielg si¢ na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora).

Badania kontrolne dzielg si¢ na:

— badania kontrolne dodatkowe,

— badania arbitrazowe.

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materialéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca jest zobowigzany wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezbedna staranno$cia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybief w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badah Wykonawcy nalezy przekazywac¢ zleceniodawcy na jego zadanie.

Inspektor moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badah Wykonawcy. W razie zastrzezen
Inspektora moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-
13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako§¢ materialéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materialéw do uszczelnien itp.)
oraz gotowe]j warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan s3 podstawa odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu
budowy zajmuje si¢ Inspektor w obecnos$ci Wykonawcy.

Badania odbywaja si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.



6.3.4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 17.

Tablica 17. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki betonu
asfaltowego

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce robo-
czej

1. |Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka na 2000 Mg 1 w przypadku watpliwosci

2. |[Uziarnienie wypelniacza Wg wskazan PPZ producenta mma

3. [Wiasciwosci asfaltu 1 na 300 Mg

4. | Wiasciwosci kruszywa Przed 1 uzyciem i przy kazdej zmianie

5. |Temperatura skladnikow mieszanki mineralno- dozor ciagly

asfaltowej

6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywa-
nia

Nie rzadziej niz czgstosc badan wynikajaca z PPZ wg
normy PN-EN 13108-21. tablica A 3, kategoria Y
Nie rzadziej niz 1 na 3000 Mg

2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
6000m’ (bez nawierzchni na obiektach mostowych)

7. | Zawartos¢ asfaltu 1 uziarnienie mieszanki

8. |[Wolna przestrzen w probkach Marshalla
9. | Grubosc 1 wskaznik zageszczenia warstwy, wolna
przestrzen w warstwie (po wbudowaniu)

6.3.5. Temperatura skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowied-
nich termometrow zamontowanych na otaczarce. Temperatura powinna byc zgodna z wymaganiami podanymi w punk-
cie 5.3

6.3.6. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance
iodczytaniu temperatury. Dokladnos¢ pomiaru +2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w punkcie 5.3.

6.3.7. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu. zgodnie z PN-EN 12697-1. z probki pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej. Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze odbiegac od wartosci projektowa-
nej. z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, podanych w tablicy 18, w zaleznosci od liczby badan z danego odcin-
ka budowy.

Tablica 18. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 0+19* =20
Mieszanki gruboziarniste =06 =055 =0,50 =040 =035 =030
Mieszanki drobnoziarniste =05 =045 =040 =040 =035 =030

* Dodatkowo dopuszcza si¢ maksymalnie 1 wynik, sposrod wynikow badan wzietych do obliczen sredniej arytmetycz-
nej. ktorego odchylka jest wigksza od dopuszczalnej odchylki dotyczacej sredniej arytmetyczne). lecz nie przekracza
dopuszczalnej odchylki jak do pojedynczego badania.

6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego. Uziar-
nienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac od wartosci projektowanych
z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek podanych w tablicach 19+23.

Tablica 19. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 34 5+8 9-19 =20
Mieszanki gruboziarniste =40 =36 =32 =29 =24 =20
Mieszanki drobnoziarniste =3.0 27 =24 2.1 =18 =15

Tablica 20. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze <0,125 mm, % (m/m)

| Liczba wynikow badan 1 | 2 | 34 5+8 9-19 >20




AC gruboziarniste =5 =44 +390 =34 2.7 =20
AC drobnoziarniste =4 =36 =33 +2090 =25 =20

Tablica 21. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze 0,063 mm do 2mm, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 58 0+19 =20
ACW.ACS =8 +6,1 =50 +4,1 £33 =30

Tablica 22. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze >2 mm, % (m/m)
Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 0-19 =20
ACW.ACS =8 =6.1 =50 4.1 =33 =30

Tablica 23. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci ziaren grubych, % (m/m)

Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 =20
Mieszanki gruboziarniste -9.0+5.0 -7.6+5.0 -6.8 +5.0 -6.1+5.0 -5.5+5.0 =50
Mieszanki drobnoziarniste -8.0+5.0 -6.7+4.7 -5.8+4.5 -5.1+43 44+4.1 =40

6.3.9. Zawartos¢ wolnych przestrzeni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza si¢ zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych prze-
strzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 16 dla odpowiedniej kategorii ruchu.

6.3.10. Pomiar grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac na podstawie wycietych probek. Za grubos¢ warstwy przyjmuje si¢ sred-
nig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci na calym odcinku budowy. Grubos¢ warstwy nie moze
roznic¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz = 10%. Niezaleznie od sredniej grubosci, dla warstwy podbudowy grubosc
okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze by¢ mmniejsza od projektowanej grubosci o wigcej niz 2.5 cm.

6.3.11. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac na probkach wycietych z zageszczone) warstwy. Sprawdzenie polega
na porownaniu gestosci objetosciowej wycietych probek z gestoscia objetosciowa probek Marshalla formowanych
w dniu wykonywania kontrolowanej dzialki roboczej. Oznaczenie gestosci nalezy wykonywac za pomoca metody hy-
drostatycznej. Wyniki powinny by¢ zgodne z wartosciami podanymi w tablicy 16 dla odpowiedniej kategorii ruchu.
6.3.12. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie nalezy okreslac wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjac gestos¢ mma wg PN-EN
12697-5 w dniu ukladanej warstwy na danym odcinku.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow
Czestotliwosc oraz zakres badan 1 pomiarow wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 24.

Tablica 24. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1. | Szerokos¢ warstwy 1 razna 100m
2. |Rownosc podiuzna warstwy kazdy pas ruchu metoda planograficzna
3. |ROownosc poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 10 m
4. |Spadki poprzeczne warstwy 1 razna 100m
5. [Rzedne wysokosciowe warstwy nie rzadziej niz co 10 m na osi i krawedziach
6. |Uksztaltowanie osi w planie 1 raz na 100m
8. |Ziacza podluzne i poprzeczne cala dlugosc¢ zlacza
9. |Krawedz cala dlugos¢
10. |Wyglad warstwy ocena ciagla

6.4.2. Szerokosc¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy powinna byc nie mniejsza od szerokosci projektowanej, z tolerancja +5 cm.
6.4.3. Rownos¢ podluzna i poprzeczna warstwy

Nierownosci podiuzne 1 poprzeczne warstwy mierzone metoda planograficzng (rownosc¢ podluzna) 1 metoda laty 4 m
1 klina lub rownowaznej wg BN-68/8931-04 (rownosc poprzeczna). nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 25.

Tablica 25. Dopuszczalne nierownosci

| Lp. I Drogi i place I Warstwa wyrownawcza l Warstwa scieralna |




l 1. |Drogi klasy L KR2 - pasy ruchu 9 7

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych 1 na lukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. z tolerancja
0.5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych 1 co 10 m na osi podiuznej i1 krawedziach, powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa z dopuszczalna tolerancja =1 cm. przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie
moze przekraczac przedzialu dopuszczalnych odchylen.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z tolerancjq +5 cm.

6.4.7. Zlacza podluzne i poprzeczne

Zlacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ziacza powinny by¢ calkowicie zwia-
zane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedzie warstwy

Krawedzie powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszla koniecznosc obciecia pokryte
asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy

Warstwa powinna miec jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych. porowatych, luszczacych sie 1 spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

— mz (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej lub $cieralnej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz2 warstwy wigzacej lub §cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikéw,

- roztozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,



